耐磨弯头性能特点

耐磨冲压弯头性能特点
1. 耐磨性能优异，连续使用10年以上时间
　　经中南工大粉末冶金研究所测定，特种陶瓷的耐磨性相当于锰钢的266倍，高铬铸铁的171.5倍，耐磨性极好。耐磨弯头在制粉系统的应用极大的减轻了设备的磨损，根据十余年的现场运行经验，耐用时间至少10年以上，减少维修频次和费用。
　2. 内衬陶瓷强度高、硬度高、重量轻
　　经中科院上海硅酸盐研究所测定，我公司生产的刚玉陶瓷洛氏硬度为HRA80-85，硬度远高于耐磨钢和不锈钢。密度仅为钢铁的一半,陶瓷弯管重量仅为耐磨钢弯管的1/3，便于安装与更换。
　3. 装贴牢固，耐热性、耐腐蚀好
　　陶瓷片采用高温无机粘合剂装贴在弯管内壁。该粘合剂系我公司与清华大学细陶瓷国家重点实验室联合开发的，粘接力强、耐高温、耐老化，可保证永不脱落，东方日立等锅炉厂家燃烧器内装贴陶瓷均采用此胶。装贴工艺简便，可靠性极好。陶瓷属于无机材料，不发生氧化锈蚀，耐酸碱腐蚀。
　4. 内壁光滑，不堵粉料
　　瓷片经高温烧结，结构致密，研磨除毛刺处理后表面光洁。装贴工艺严格按照«作业指导书»进行，保证瓷片平滑过渡，高度差不超过0.5mm，装贴陶瓷后弯管内壁平整光滑不堵粉料。
目前市场上的耐磨管可以说是琳琅满目，各式各样，这不仅给人们的选择带来了困难，各种砼泵管件、耐磨泵管的材料不同，性能不同，那到底那种耐磨管更适合自己呢？耐磨管到底为什么耐磨呢？
　　市场上的耐磨管主要有两种，超高分子量聚乙烯管和陶瓷耐磨管，但是超高分子量聚乙烯管没有能做到与零件用超高分子量聚乙烯料一样性能的，也就是说几乎所有UHMWPE管都是劣质产品，当然比普通塑料管的耐磨性要好些，但远远没达到超高所应具有的性能，完全是吹出来的。
　　真正的超高管生产效率非常低，实际应用需要几百米时生产要以月为单位，价格也很高，真的超高管无法热熔对焊连接。由于超高分子量聚乙烯的硬度为SHORE D 65-70，应用时要避免切削力的存在，即不能有尖锐物料。优点是能耐酸碱腐蚀，耐低温-200℃，高温不能超100℃。
　　陶瓷的种类也很多，陶瓷管线安装不方便，不耐腐蚀，但能耐高温，相对于超高管耐切削。两者比较，有腐蚀性的用超高管适合，颗粒多且尖锐的建议选择陶瓷管或耐磨钢管。两种管道都是内衬，并且衬的厚度都是5mm，管道流通介质是多晶硅粉与两相流含颗粒浆液，不知道哪种管道更经久耐用一点，这就需要用户自己根据自己的时间情况自己总结了。
　　以上只是对超高分子量聚乙烯管和陶瓷耐磨管做了介绍和比较，其实市场上有很多的种类的耐磨管，因人而异。我们需要做什么工作，然后在来判断我们需要什么样的管子。
